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1. ЦЕЛИ  ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Производственная ремонтно-технологическая практика направлена на углубление 

первоначального практического опыта обучающегося, развитие  общих и профессиональ-

ных компетенций, проверку его готовности к самостоятельной трудовой деятельности, а 

также на подготовку к выполнению выпускной квалификационной работы в организациях 

различных организационно - правовых форм. 

Целями практики являются: закрепление и углубление теоретической подготовки 

обучающегося, приобретение им практических навыков и компетенций в сфере професси-

ональной деятельности. 
 

 2. ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Задачами производственной ремонтно-технологической практики являются: 

- приобретение профессиональных навыков; 

- анализ производственной деятельности предприятия; 

- изучение организации труда на предприятии; 

- анализ существующих заготовительных процессов и выбор рационального спосо-

ба получения заготовки; 

- изучение новых технологических процессов изготовления деталей; 

- изучение конструкции станков; 

- изучение конструкции и назначение режущего инструмента и приспособлений 

для выполнения операций механической обработки, сборки и контроля; 

- назначение режимов резания и норм времени; 

- выполнение операций технологических процессов изготовления, разборки, сборки 

и контроля; 

- сбор материалов для выполнения отчета по практике. 

 

 
3. МЕСТО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ППССЗ 

 
Производственная ремонтно-технологическая практика обучающих является за-

вершающим этапом 2 курса обучения, проводится в 4 семестре. 

Для прохождения производственной ремонтно-технологической практики необхо-

димо освоение компетенций (их части), сформированных при изучении следующих дис-

циплин и профессиональных модулей: Инженерная графика; Техническая механика; 

Электротехника и электроника; Материаловедение; Метрология и стандартизация; Струк-

тура транспортной системы; Информационные технологии в профессиональной деятель-

ности; Правовое обеспечение профессиональной деятельности; Охрана труда; Безопас-

ность жизнедеятельности; Эксплуатационные материалы; Гидравлика и гидропневмопри-

вод; Эксплуатация подъемно-транспортных, строительных, дорожных машин и оборудо-

вания при строительстве; Организация технического обслуживания и ремонта подъемно-

транспортных, строительных, дорожных машин и оборудования в различных условиях 

эксплуатации. 

Практика служит основой для формирования компетенций, осваиваемых при изу-

чении следующих дисциплин: Техническое обслуживание и ремонт подъемно-

транспортных, строительных, дорожных машин и оборудования в стационарных мастер-

ских и на месте выполнения работ; Диагностическое и технологическое оборудование по 

техническому обслуживанию и ремонту подъемно-транспортных, строительных, дорож-

ных машин и оборудования;  Устройство тракторов и автомобилей; Конструкции подъём-

но-транспортных, строительных и дорожных машин; Производственная практика по орга-
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низации работы первичных трудовых коллективов; Производственная практика по рабо-

чей профессии; Государственная итоговая аттестация. 

 

 

 

4. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Тип практики Способ проведения Форма проведения 

Производственная 

ремонтно-

технологическая 

практика 

Выездная 

дискретная, по периодам проведения практик – 

путем чередования  в календарном учебном гра-

фике периодов учебного времени для проведе-

ния практик с периодами учебного времени для 

проведения теоретических занятий 

 

 
 

 

 

5. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Производственная ремонтно-технологическая практика проводится на предприяти-

ях, в учреждениях, организациях различных организационно-правовых форм собственно-

сти на основе  прямых договоров, заключаемых между предприятием и техникумом. Сро-

ки проведения практики устанавливаются согласно графику учебного процесса. Количе-

ство часов (недель) на освоение производственной ремонтно-технологической практики 

144 часа (4 недели), консультации – 4 часа. 

 

Наименование предприятия  
Реквизиты и  

срок действия договора 

ООО «ГазСтройСервис» 

ООО «ГазСтройСервис»: 344039,  

Ростов-на-Дону, пер. Дальний, 19, офис 30 
ИНН/КПП 6161054167/616501001 

Договор действует до 31.08.2020. 

 

 

 

6. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ 

ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Процесс производственной ремонтно-технологической практики направлен на 

формирование следующих компетенций: 

Код Наименование результата обучения 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей про-

фессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые ме-

тоды и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эф-

фективность и качество. 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 

нести за них ответственность. 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 

для эффективного выполнения профессиональных задач, профессио-

нального и личностного развития. 
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ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с колле-

гами, руководством, потребителями. 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчи-

ненных), результат выполнения заданий. 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личност-

ного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 

повышение квалификации. 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в професси-

ональной деятельности. 

ПК 2.1 Выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию 

и ремонту подъемно-транспортных, строительных, дорожных машин и 

оборудования в соответствии с требованиями технологических процес-

сов. 

ПК 2.2 Контролировать качество выполнения работ по техническому об-

служиванию и ремонту подъемно-транспортных, строительных, дорож-

ных машин и оборудования. 

ПК 2.3 Определять техническое состояние систем и механизмов подъем-

но-транспортных, строительных, дорожных машин и оборудования. 

ПК 2.4 Вести учетно-отчетную документацию по техническому обслу-
живанию и ремонту подъемно-транспортных, строительных, дорожных 

машин и оборудования. 

 

 

В результате прохождения производственной ремонтно-технологической прак-

тики обучающийся должен:  

 знать: 

- основные характеристики и принципы выбора конструкционных материалов для изго-

товления деталей наземных транспортно-технологических машин; 

- основы технологии заготовительного и металлообрабатывающего производства; 

- обладать знаниями строения металлов и сплавов;  

- технологию металлов и конструкционных материалов; 

- физико-химические основы материаловедения; 

- строение и свойства материалов, методы измерения параметров и свойств материалов; 

- свойства металлов, сплавов, способы их обработки; 

- допуски и посадки; 

- свойства и область применения электротехнических, неметаллических и композицион-

ных материалов; 

- теорию и технологию термической обработки сталей ; пластмасс;  современные способы 

получения конструкционных материалов. 

уметь:  

- идентифицировать на основании маркировки конструкционные и эксплуатационные ма-

териалы и определять возможные области их применения; 

- выбирать материалы, на основе анализа их свойств для конкретного применения; 

- разрабатывать в общем виде технологию изготовления заготовок, технология их механи-

ческой обработки и сборки узлов наземных транспортно-технологических машин;  

- пользоваться справочной литературой по направлению своей профессиональной дея-

тельности. 
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иметь практический опыт: 

- организации технического обслуживания, диагностики и ремонта деталей и сборочных 

единиц машин, двигателей внутреннего сгорания, гидравлического и пневматического 

оборудования, автоматических систем управления подъемно-транспортных, строитель-

ных, дорожных машин и оборудования; 

- способов и методов восстановления деталей машин, технологические процессы их вос-

становления. 
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7. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ РЕМОНТНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПРАКТИКИ 

 
Общая трудоемкость производственной ремонтно-технологической практики составляет 144 часа 

 

Наименование разделов, тем вы-

полнение обязанностей на рабо-

чих местах в организации 

Содержание учебного материала и практические занятия, экскурсии, состав выполнения 

работ 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 4 5 

Раздел 1 

Общее ознакомление с предприя-

тием 

 

Содержание учебного материала 8 

2 

1 
Проведение вводного инструктажа. Организационная структура предприя-

тия. 2 

2 

Оперативная схема управления. Производственная оснащенность, взаимо-

связь между производственными подразделениями и отдельными бригадами, 

их взаимодействие в технологическом процессе. Основные показатели рабо-

ты предприятия. Нормативно-техническая документация. Краткая характе-

ристика предприятия, цеха, отдела, участка, структура управления предприя-

тием. 

2 

3 

Общая структура производственного процесса; планировка цеха (участка) с 

расстановкой оборудования; обеспеченность ремонтным фондом и техноло-

гической документацией; характеристика основного технологического обо-

рудования. 

2 

4 

Распределение по рабочим местам производится согласно рабочему плану и 

календарному графику прохождения производственной технологической 

практики. Мероприятия по безопасности жизнедеятельности, охране окру-

жающей среды. 

2 

Раздел 2 

Приобретение профессиональных 

навыков и стажировка в качестве 

стажера (дублера) технолога. 

 

 

Содержание учебного материала 136  

1 
Закрепление студентов за цехами, участками и распределение их по рабочим 

местам в качестве станочников или слесарей сборщиков. 
6 

3 

2 

Механический цех. Изучение технологического процесса механической об-

работки детали, анализ видов брака, причины их возникновения и предложе-

ния по их устранению. 
6 

3 Основной типаж металлорежущих станков и другого оборудования. 6 

4 

Изучение устройство и цикл одного полуавтомата, работающего на линии 

обработки делали, настройка и его наладка, изучение контрольно-

измерительного и режущего инструмента. 
6 

5 

Сборочный цех. Изучение технологических операций сборки узла и регули-

ровочные операции. Процесс испытания одного-двух узлов и знакомство с 

общей конвейерной сборкой машины и её испытанием. 
6 
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6 

Подъёмно-транспортные устройства. Силовая станция главного конвейёра. 

Механизация операций сборки. 6 

3 

7 
Литейный цех. Ознакомление с плавильными устройствами (ваганка, отра-

жательная печь, дуговые печи). 6 

8 

Состав шихтовых и формовочных материалов, технология изготовления 

формы, её заливки, выбивки и очистки литья. Технико-экономические пока-

затели различных процессов. 
6 

9 
Плавильное отделение. Загрузка вагранки и электропечи. Процесс плавки и 

контроль температуры. Взятие пробы и экспресс-анализ пробы. 6 

10 
Заливочное отделение: методы заливки. Транспортные устройства для пода-

чи жидкого метала к формам. Заливка форм на контейнере. 6 

11 
Землеприготовительное отделение: транспортные устройства и механизмы. 

Составление формовочной смеси и её контроль на влажность. 6 

12 Формовочной отделение: методы формовки. Типы формовочных машин.  6 

13 
Стержневое отделение: сушильные печи. Стержневые ящики. Приготовление 

стержневых смесей и стержней. 6 

14 
Отделение очистки отливок: агрегаты и механизмы для очистки. Очистка 

мелких и крупных отливок. 
6 

15 
Кузнечнопрессовый цех. Заготовительной отделение: Транспортные устрой-

ства. Оборудование для резки металла. 6 

16 
Термическое отделение: термические печи и контроль температуры. автома-

тизация и механизация операций термообработки. 
6 

17 
Свободная ковка, объёмная горячая штамповка. Ознакомление с оборудова-

нием, средствами и методами контроля качества изделий. 6 

18 
Отделение молотов и прессов: типы молотов. Прессов и ковочных машин и 

особенности их работы. 
6 

19 
Сварочный цех: автоматическая и полуавтоматическая сварка. Оборудование 

для этих видов сварки. Стыковая. Точечная и шовная сварки. 6 

20 

Термический цех. Печи для цементации, закалки и отпуска. Высокочастотная 

закалка. Автоматизация и механизация операций технологического процесса 

термообработки. 
6 

21 

Инструментальный цех: Типаж оборудования. Работа станков с программ-

ным управлением. Причины и виды брака. Ремонтно-механический цех: 

Подъёмные устройства. Установка крупных деталей на станки и их выверка.  
8 

22 Ведение журнала учета работ и технического состояния машины. 8 

Общая трудоемкость производственной практики 144  

Вид аттестации Диф. зачет  
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8. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ, НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ ИЛИ НАУЧ-

НО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА ПРОИЗВОД-

СТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ 
 

Во время прохождения практики обучающиеся используют нормативную и производ-

ственную литературу, в том числе с использованием электронных библиотек и Интернет-ресурсов. 

Осуществляют сбор, обработку и анализ исходных данных, необходимых для отчета о прохожде-

нии производственной практики с использованием современных способов обработки информации. 

Осваивают специализированные компьютерные технологии, обеспечивающие реализацию про-

цессов эксплуатации и оценке эффективности машин и оборудования. 

 

9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РА-

БОТЫ  ОБУЧАЮЩИХСЯ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ  

 

Рекомендации по сбору материалов, их обработке и анализу, форме представле-

ния 

Сбор и обработка фактического материала является ответственным этапом в подго-

товке отчета о прохождении производственной практики. Источником фактического ма-

териала могут служить плановые и отчетные документы, балансы предприятий, справки и 

другие материалы. Накапливая аналитические данные, студент должен одновременно 

осуществлять дополнительные расчеты по материалам анализируемых лет, составлять 

аналитические таблицы. Это позволит своевременно обнаружить пробелы в подборе ис-

ходных данных, необходимых для проведения анализа и разработки конкретных рекомен-

даций. При сборе фактического материала особое внимание следует обращать на те дан-

ные, на базе которых можно будет сделать определенные выводы и выдвинуть обоснован-

ные предложения по повышению эффективности управленческой деятельности. 

Собранный фактический материал необходимо определенным образом упорядочить, 

сгруппировать. В ходе работы над фактическим материалом его соответствующим обра-

зом группируют: составляют таблицы, диаграммы, схемы, графики. Это обеспечит глубо-

кий и всесторонний анализ собранного фактического материала и позволит наглядно 

представить анализируемый материал и выводы. 

 

Типовые темы собеседования на защите отчета по практике: 

1.  Геометрия токарного резца. Материалы, применяемые для изготовления режущего ин-

струмента  

2. Движения в металлорежущем станке, элементы режима резания при точении 

3. Виды стружек и явления, сопровождающие процесс резания 

4. Тепловые явления в процессе резания и применение СОЖ 

5. Износ режущих инструментов и их период стойкости 

6. Устройство и кинематика токарно-винторезного станка 1К62 

7. Силы резания при точении, мощность и крутящий момент 

8. Методика назначения режима резания при точении 

9. Работы, выполняемые на токарных станках и типы токарных резцов 

10. Принадлежности к токарным станкам 

11. Разновидности станков токарной группы  и их назначение 

12. Способы точения конуса 

13. Примеры: настроить токарно-винторезный станок на нарезание резьбы с заданным ша-

гом, если задается шаг ходового винта станка, сменный набор шестерен для гитары и 

постоянный коэффициент, представляющий произведение передаточных чисел ко-

робки скорости, трензеля и коробки подач 

14. Станки сверлильно-расточной группы и работы, выполняемые на них 

15. Элементы режима резания при сверлении, машинное время 



10 

 

16. Режущий инструмент для обработки отверстий на станках сверлильной группы 

17. Геометрические параметры спирального сверла 

18. Силы, крутящий момент и мощность при сверлении 

19. Универсальные приспособления и кондукторы, применяемые на сверлильных станках 

20. Станки фрезерной группы и работы, выполняемые на них 

21. Элементы режима резания при фрезеровании 

22. Способы фрезерования и силовые факторы, возникающие при фрезеровании 

23. Геометрические параметры режущей части фрезы 

24. Назначение режима резания при фрезеровании 

25. Примеры: настройка делительной головка на фрезерование многогранников простым 

или дифференциальным делением при заданных сменных шестернях для гитары 

26. Виды строгальных станков и работы, выполняемые на строгальных и долбежных стан-

ках.  

27. Строгальные и долбежные резцы и их геометрические параметры 

28. Методика назначения режима резания при строгании 

29. Схемы шлифования 

30. Маркировка шлифовальных кругов 

31. Понятие о хонинговании, суперфинише и притирке 

32. Производственный процесс. Структура технологического процесса 

33. Экономическая и достигаемая точность при обработке  

34. Экономическая точность и шероховатость при различных видах обработки 

35. Понятия: операция, переход, проход, позиция, установ 

36. Технологическая документация по ЕСТД 

37. Дать определение понятию база. Какие базы вы знаете? 

38. Исходные данные для разработки технологического процесса 

39. Что такое маршрутная карта? Операционная карта? Карта эскизов и схем? 

 

10. ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ (ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОД-

СТВЕННОЙ ПРАКТИКИ) 

 

Форма аттестации производственной ремонтно-технологической практики - диффе-

ренцированный зачет. Время проведения аттестации назначается руководителем произ-

водственной практики. 

К отчетным документам о прохождении производственной практики относятся: 

1) дневник производственной практики; 

2) отчет о прохождении производственной практики, оформленный в соответствии 

с установленными требованиями; 

3) отзыв о прохождении производственной практики, составленный руководителем 

практики от предприятия / организации. Для написания отзыва используются данные 

наблюдений за деятельностью студента, результаты выполнения заданий, дневник произ-

водственной практики, отчет о практике. 

Содержание отчета. Текст отчета должен включать следующие основные струк-

турные элементы: 

1. Титульный лист  

2. Индивидуальный план производственной практики. 

3. Введение, в котором указываются: цель, задачи, место, дата начала и продолжи-

тельность практики 

4. Основная часть, содержащая: 

− перечень основных работ и заданий, выполненных в процессе практики; 

− анализ полученных результатов. 

5. Заключение, включающее: 
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− описание навыков и умений, приобретенных в процессе практики; 

− анализ возможности внедрения результатов практики, их использования для раз-

работки нового или усовершенствованного продукта или технологии; 

− индивидуальные выводы о практической значимости проведенной работы. 

6. Список использованных источников. 

7. Приложения, которые могут включать: иллюстрации в виде фотографий, графи-

ков, рисунков, схем, таблиц; листинги разработанных и использованных программ; про-

межуточные расчеты; дневники испытаний. 

Студент представляет отчет в сброшюрованном виде вместе с другими отчетными 

документами ответственному за проведение производственной практики преподавателю. 

 

11. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополни-

тельной литературы 

Основные источники: 

1. Солнцев, Ю.П. Материаловедение [Текст]: учебник для среднего проф. образо-

вания / Ю. П. Солнцев, С. А. Вологжанина, А. Ф. Иголкин. - 11-е изд., стереотип. - М.: 

Академия, 2016. - 495 с. - (Профессиональное образование). – 20 экз. 

2. Власов, В. М.Техническое обслуживание и ремонт автомобилей [Текст]: учебник 

/ В. М. Власов, С. В. Жанказиев, С. М. Круглов; под ред. В. М. Власова. - 11-е изд., сте-

реотип. - М.: Академия, 2015. - 428 с. - (Профессиональное образование). – 5 экз. 

3. Власов, В. М.Техническое обслуживание и ремонт автомобилей [Электронный 

ресурс]: учебник / В. М. Власов, С. В. Жанказиев, С. М. Круглов; под ред. В. М. Власова. - 

11-е изд., стереотип. - М.: Академия, 2015. - 428 с. - (Профессиональное образование). – 

Режим доступа: http://www.academia-moscow.ru. – 10.06.2017. 

 

Дополнительные источники: 

1. Никифиров, В.М. Технология металлов и других конструкционных материалов 

[Электрон. ресурс]: Учебник для техникумов / В.М. Никифоров. – 10-е изд., стер. – СПб.: 

Политехника, 2015. – Режим доступа: http://www.biblioclub.ru. – 10.06.2017.  

2. Тургиев, А.К. .Охрана труда в сельском хозяйстве [Текст] : учеб. пособие для 

среднего проф. образования / А. К. Тургиев. - 4-е изд., стереотип. - М.: Академия, 2013. - 

256 с. - (Профессиональное образование). – 5 экз. 

3. Слесарчук, В.А. Материаловедение и технология материалов [Электронный ре-

сурс]: учеб. пособие / В.А. Слесарчук. – 2 е изд., стер. – Минск: РИПО. 2015. – Режим до-

ступа: http://www.biblioclub.ru. – 10.06.2017. 

4. Клочков, А.В. Устройство сельскохозяйственных машин [Электронный ресурс]: 

учебное пособие для учащихся сред. проф. образования / А.В. Клочков, П.М. Новицкий. 

Электрон. дан. – Минск: РИПО, 2016. – 432 с. – Режим доступа: http://www.biblioclub.ru. – 
10.06.2017. 

5. Михневич, Е.В. Устройство и эксплуатация автомобилей. Лабораторный практи-

кум [Электронный ресурс]: пособие для учащихся сред. проф. образования / Е.В. михневич, 

Т.Н. Бялт-Лычковская. Электрон. дан. – Минск: РИПО, 2014. – 294 с. – Режим доступа: 

http://www.biblioclub.ru. – 10.06.2017. 

6. Производственная ремонтно-технологическая практика [Электронный ресурс 

метод. указания по проведению практики для студ. среднего проф.  образования спец. 

«Техническая эксплуатация подъемно-транспортных,  строительных, дорожных машин и 

оборудования (по отраслям)» / Сост.:  В.А. Коломыца; Новочерк. инж. – мелиор. ин-т 
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Донской ГАУ, Мелиор. колледж им.Б.Б. Шумакова – – Электрон. дан. – Новочеркасск 

2017. – ЖМД; PDF; 1,12 МБ. – Систем. требования: IBM PC. Windows 7. Adobe Acrobat 9 – 

Загл. с экрана 

7. Методические указания по самостоятельному изучению дисциплины [Электрон-

ный ресурс] : (принято учебно-метод. советом ин-та протокол №3 от 30 августа 2017 г.) / 

Новочерк. инж.-мелиор. ин-т Донской ГАУ. – Электрон. дан. – Новочеркасск, 2017. – Ре-

жим доступа: http://www.ngma.su 

8. Методические рекомендации по организации самостоятельной работы обучаю-

щихся в НИМИ ДГАУ [Электронный ресурс] : (введ. в действие приказом директора  

№106 от 19 июня 2015 г.) / Новочерк. инж.-мелиор. ин-т Донской ГАУ. – Электрон. дан. – 

Новочеркасск, 2015. – Режим доступа: http://www.ngma.su 

 

Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», не-

обходимых для освоения дисциплины 

Наименование ресурса Режим доступа 
Российская библиотечная ассоциация http//www.rba.ru 

Списки ссылок на библиотеки мира http//www.techno.ru 

Российская государственная библиотека http//www.rsl.ru 

Государственная публичная научно-техническая 

библиотека России 

http//www.gpntb.ru 

Публичная электронная библиотека http//www.plib.ruhttp://www.consulta

nt.ru/ 

  

Перечень информационных технологий используемых при осуществлении образова-

тельного процесса, программного обеспечения и информационных справочных систем, 

для освоения обучающимися дисциплины 

Наименование ресурса Реквизиты договора 

MS Windows XP,7,8, 8.1, 10 

MS Office professional 

MS Forefront Endpoint Protec-

tion 

 

Бессрочно. Соглашение OVS для решений ES 

#V2162234. Документ # X20-14232  

Сублицензионный договор № Tr000131808 от 

19.12.2016 г.  с АО «СофтЛайнТрейд»; 

Сублицензионный договор № Tr000131826 от 

20.12.2016 г.  с АО «СофтЛайнТрейд»; 

Сублицензионный договор № Tr000131837 от 

21.12.2016 г.  с АО «СофтЛайнТрейд»; 

Сублицензионный договор № Tr000131849 от 

23.12.2016 г.  с АО «СофтЛайнТрейд»; 

Сублицензионный договор № Tr000131856 от 

26.12.2016 г. с АО «СофтЛайнТрейд»; 

Сублицензионный договор № Tr000131864 от 

27.12.2016 г.  с АО «СофтЛайнТрейд» 

Система «Анти-Плагиат» Бессрочно, лицензионный договор №41 от 20.01.2017 г. 

Конструктор тестов Свидетельство об отраслевой регистрации разработки  

№10603 «ЭЛТЕС НГМА» от 05.05.2008 г. 

Свидетельство о регистрации электронного ресурса  № 

17207 Контрольно-обучающая система «Знание» от 

22.06.2011 г. 

Свидетельство о регистрации электронного ресурса  № 

18999 Тестирующая система «Профессионал» от 

14.03.2013 г. 

http://www.ngma.su/
http://www.ngma.su/
../../../../../Dekanat%20FM/Desktop/Рабочие%20программы/Бакалавры/ДМиОК_2016/http/www.rba.ru
../../../../../Dekanat%20FM/Desktop/Рабочие%20программы/Бакалавры/ДМиОК_2016/http/www.techno.ru
../../../../../Dekanat%20FM/Desktop/Рабочие%20программы/Бакалавры/ДМиОК_2016/http/www.rsl.ru
../../../../Downloads/http/www.gpntb.ru
../../../../../Dekanat%20FM/Desktop/Рабочие%20программы/Бакалавры/ДМиОК_2016/http/www.plib.ru
../../../../../Dekanat%20FM/Desktop/Рабочие%20программы/Бакалавры/ДМиОК_2016/http/www.plib.ru
http://www.consultant.ru/
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ООО «НексМедиа»  

(ЭБС «Университетская биб-

лиотека») 

 

Договор № 216-12/14 об оказании информационных 

услуг от 19.01.2016.г. (с 19.01.2016 г. по 19.01.2017 г.) 

Договор № 008-01/2017 об оказании информационных 

услуг от 19.01.2017.г. (с 19.01.2017 г. по 10.01.2018 г.) 

ООО «Лань» Договор №5 на оказание услуг по предоставлению до-

ступа к электронным изданиям от 20.02.2016 г. (с 

21.02.2016 г. по 20.02.2017 г.) 

Договор №1 на оказание услуг по предоставлению до-

ступа к электронным изданиям от 17.02.2017 г. (с 

20.02.2017 г. по 20.02.2018 г.) 

ООО «Образовательно - изда-

тельский центр «Академия» 

для СПО 

 

Лицензионный договор № ДогОИЦ0787/ЭБ-17-1 от 

27.03.2017 (с 27.03.2017 г. по 20.03.2020 г.) 

Лицензионный договор № ДогОИЦ0787/ЭБ-17-2 от 

18.04.2017 (с 18.04.2017 г. по 18.04.2020 г.) 

«Консультант плюс» Регистрационная карта «Консультант Плюс» №233578 

 

 
12.  МАТЕРИАЛЬНО - ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОД-

СТВЕННОЙ РЕМОНТНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПРАКТИКИ 

 

Реализация программы производственной ремонтно-технологической практики 

предполагает наличие на предприятии: 

- мастерских укомплектованных специализированным оборудованием (металлоре-

жущие станки и другое оборудование, агрегатные станки, специальные и специализиро-

ванные станки, режущий и измерительный инструмент, подъемно-транспортные устрой-

ства, плавильные устройства, кузнечнопрессовые устройства, сварочный цех, инструмен-

тальный и ремонтно-механические цеха); 

- отдела главного технолога, укомплектованного средствами вычислительной тех-

ники, нормативно-технической и информационно-справочной литературой, отчетными 

данными; 
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13. ДОПОЛНЕНИЯ И ИЗМЕНЕНИЯ В РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ 

 

В рабочую программу на 2017 - 2018 учебный год вносятся следующие изменения: 

3.2. Переработанный список литературы включён в состав рабочей программы_________ 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

___________________________________________________ 

 

Дополнения и изменения одобрены на заседании кафедры «__» ___________ 20___г. 

 

Заведующий  кафедрой        _Лайко Д.В.______             ___________________ 

                                                     (Ф.И.О.)                                   (подпись)                                                                          

 

внесенные изменения утверждаю: «__»  ____________ 20___г. 

 

 

Директор колледжа ____________________ 

 



13. AOTIOJIHEIII{'I II I{3MEHEHI{'I B PABOqEII IPOIP'{MME
B pa6o.ry'ro nporparoly ua 2017 - 2018 yre6nuii roA c yqqroM 3a[pocoB pa6oroAare-

reii, oco6ellllocrefi pa3BI{TrIt perllolla, (yltbryp6l rlay(Ir, 3(oHoMI'I('I Tex]rlrKu, TexHojlorrd lI
coquanbHoii cibepBl BHeceHr,r n3NreHeHI{t Il }'rBepx,4edr'I cne,qyro llte pa3aen6l:

11. yqtrEHo-METOAT4IECROE II I{HOOPMAqIIOHHOE OEECIEaIEHI{E
IIPOII3-BOACTBEHHOft IIPAKTII(II

Ilepeuenr' peKoMeHAyeMbrx yqednLrl n3aanuii, I{HTepuer-pecypcoB' aono.Jlnlr-
TeJrhHon,'rnrepaTypr'r

OcgoBEbIe ucroqfiIl(Ii:
1. ConrueB, !O.II. MareprlajloBeAelr{e [Tel<cr]: y're6fiIi( Art cpe,{Eero npoo o6pa3o-

sagrlq / IO. IL Co$rqea, C. A. Bo:rorxar:tga, A. O. tr4ronKlrir. - 11-e u:4., crepeoran. - M.:
AKaaeMrir, 2016. - 495 c. - (flpo$ecc&onar;Eoe o6pa3oBarllle). - 20 3K3.

2. BnacoB, B. M.TexHIr.IecKoe o6cn)1K[Bauue n peMolrr aBToMo6nnei [TeKcr]: yqe6sli(
/ B. M. BnacoB, C. B. XaHt(a3[eB, C. M. I(pyuon; no.q pea. B. M. BnacoBa. - 1l-e u34., cre-

peor[rr. - M.: A(aaeMlrt, 2015. - 428 c. - Olpod)ecc[oFar6Hoe o6pa3oBaHl4e). - 5 3k3.

3. BnacoB, B. M.TexI .FIecKoe o6cnyx[BaEue l'r peMol]:r aBToMo6ltj:teii [3neKTpor {r'iii
pecypcl: y're6HIrK / B. M. BracoB, C. B. XaHKa3[eB, C. M. Kpyr:roe; noA pe'4. B. M. BnacoBa. -

11-e I.13A., crepeorrn. - M.: A(aaeMut, 2015, ' 428 c. - (llpolleccronanrsoe o6pa3oBaHue). -
Perrrot,4ocryna: http://www.academia-moscow.ru. 10 06.2017.

,IlonoutrlItenltlr,re tlcto'trrfixrl :

1. Llurlrtlupoo, B.M. Texuonous MerarloB iJ,[pyrtlx Kolicrpyl{lluolll]6D< Marepuanoll

lSnerrpon. pecypc]: V.{e6{llr< rntr rex 'lKyvoa / B M. Hlrtct$opoo - l0-e rl:'q.' crep. - CII6.:

flonrrrexaum, 2015. - Pexcrru aocryna: http://www.biblioclub.ru. 10-06.2017.

2. Typnrea, A.K. .Oxpana tpyaa o cemcKoM xo3tiicrBe [Te(cr] : yre6. noco6te n;tr

cpeguero npoQ. o6pasoBaHns / A. K. TlpnjeB. - 4-e I8,q., crepeorun. - M.: A(aAenriq, 2013. -

256 c. - (flpo$ecctoHar6ltoe o6pa3oBalllre). - 5 erc.

3. C:recap.ryr, B.A. MarepfianoBe,ueql'Ie Ir rexlrollorut MarepuanoB lgneKtpolrgbii pe-

c)?cl: yqe6. uoco6{e / B.A. Cnecapq}K. - 2 e {3.[., crep. - Muncrc: PI4IIO. 2015. PexlM Ao-

cr)'ra: http://www.biblioclub.tu. - 10.06 2017.
4. Knoq(oB, A.B. Vcrpoiicmo ceJlEcr(oxo3ticrBeuullx Malllrls [3:rercrpouurri pecypc]:

yre6[oe [oco6ne Art yqaqlixct cpea. [poo o6pa3oBaHlit / A.B Kno'I(oB, I'I.M. Hoeut]xuii'

Snercrpou. .{a!r. - Muscr<: PI4IIO, 2016. - 432 c. - Pex{M .{ocryna: http://www br'blioclub ru -
r0.06.2017.

5. Mt,lxnerlt r, E.B. YdpoiicrBo 14 3(cnnyaraqut aBToMo6ure; Jla6oparopHbri rrpaKTrl_

KyM [3ne(Tposrl6d pecypc]: [oco6]4e Ant }.Iarquxca cpea. npoQ. o6pa3oBaHldt / E.B MuxEeB['1,

T.H. E rr-JI6r.RoBcKat. SneKrporj. ,4a8. Mnncr<: PI4ffO, 2014. 294 c. PexuM Aocr)'[a:
http://www.biblioclub.ru. 10.06.2017.

6. Ilpousro4c:raeutir:r peMo$Tlio-Texnolrorilqecra, npartTlrKa L3[eK'rpoHlrr'Ifr pecypc

MeTO,4. )Xa3aItlIS rIO I1poBe,[eEa1o npaKTIlKIl aJlrl cTy,q. cpealrero npoo. o6pa3oBa[[t clleq

<TexHIFIec(at 3Kclljiyarautit [o.46eMHo-Tpt[tc[op'tqBlx, crpolrren6EElx' 4opo)l(Ebrx MaIIru( Ii
o6opyaoBafirit (no orpaclmt)> / Cocr.: BA. I(onomrqa; HoBo'repK I]H)l( - Metriop liH-T

[ouircon fAV, Men{op. (onneax uM.B.E l]lynaa(oBa - 3nempou AaH Hono'repxaccr

2017. -XMn; PDF; 1,12 MB. Cucte,\I. rpe6oeaElrs: IBM PC. Windows T Adobe Acrobat 9 -
3arr. c:xparc

7. Meroaavecr<te yrca:attulr tto caMocrotrerr,HoMy IEyqeHI'Iro alicl-lt,rtrrrlrn6l LJJreKTpoIr-

HBrii pec)?cl : (IIpIiII To yqe6Eo-Meroa. coBeroM I'IIr-Ta [po'roKon N93 or 30 aBtyc+a2017 r') I

Houou"pri. ttt^.'*"r"rop. [Ir-T AoncKoii fAY. - 3nerrpou. gan HoBo'IepKaccK, 2017 Pe-

xrM aocr).[a: httD://$\t v.ngn']a.su



8. MeroAuuecr<re peKoMerrAaqEE rro opraHn3aqur{ caMocrorrenl,Hoi pa6orr,r o6yvarc-
rql-Ixcs e HI4MI4 ,{fAV [3nercrponu6lii pecypc] : (BBeA. B AeiicaBlie rlplr(.r3oM Alrpemopa
Ns106 or t9 trloHq 2015 r.) / Honovepr. no{.-Menrrop. IrII-r AoIIcKoii fAy. 3reKrpoH. ,qaE. -
HoBoqepKaccK, 2015. - PexnM aocrFla: hlQXl!ryry{gqasq

IlepeseHr, peRoMeHAyeMBrx coBpeMeHHLrx IIporbeccuollaJr,rl6Ix 6a3 AaHHhIx H uH+opMa-

Ilepeuenr, I-,IuQopvaquolllrblx rexlroJlorriii ncrloJrrryeMBlx nprr ocyulecrBnella{ o6pa3oBa-

TejrbHoro rpoqecca, lporpaMMrroro ooecfieqei r{ 14 uHlpopMatllioltll6]x crlpaBollH6D< cIicTeM,

<.drIIIOHHLIX peCypCOB rlliQOpMaUIiOHH0-T auIloHnot cer[ <.dtlqreDHer)

O$rxlIrar6nbrii cairr Mlr1llrcrepc1Ba,pyAa u coq[ajrbrroii 3a-
qrrn P@

http://w\,1v.rosmint.ud.ru,/

OoEqr.rarBn6fi caEr OeAepa]bnoi crryrN6n no nanopy a cQe-
pe 3ar4rr6r [paB forpe6[Teneil u 6narofloll]4fit qenoBeKa

http://www.rospotrebnadzor.ru-/

l4lr6oDvauro'rHo-npaeoBoii noprJn f APAHT.Py http ://w\rw. garant.nt

ClDaBoqrar c{creMa KorrcyrETam fllrroc http://www.consuliant.rL/
I4rr$oplraqrounar cucreMa <EA[Hoe o(}ro ,4ocrylla R o6pa-
3OBaTeJIbItbri\4 DecypcaM)

http://window.edu.ru/

rurr osBOcH,1, r'o]/e.rx-,LlrhMU(, !ruuhr!rhHbl
MicrosoftOV. (flpaeo trcnorr3oBaslrr npo-
rpaiMsr ,qrrr 3BM Desktop Education
ALNG LicSAPk OLV E lY AcademicEdi-
tion Enterprise (MS Windows XP,7,8, 8.1,
10; MS Office professional; MS Windows
Server; MS Project Expert 2010 Profession-
aD

Cy6nuqeg3{oqu6ri aoroBop .}lc Tr000131826 or
20.12.2016 r. AO ',CoQrJIaiu Tpeiia tc
20.12.2016 r. \1o 29.12.201'7 t.)
Cy6nrlI1err:llouubrii aoroBop J$ T 00131837oa
21.12.?016 r. AO (CoQrlIaiiH Tpeiia. fc
21.12.2016 r. rc 29 .l2.2Dl7 r.)
Cy6rn{erBIrouur,rii,{oronop Ne Tr000131849 or
23.1).2016 r. AO "Cor!rJTaria Tpeirrr, (c

23.12.2016 r. Do 29.72.201'7 r.)
Cy6mllleu:lronnrdi AoroBop Ne Tr000 I 3 1 85 6 or
26.12.2016 r. AO "CoOrIaiH Tpei!" (c
26.12.2016 r. no 29.12.2017 r.)
Cy6:rrueu:ruouur,ril aoroeop Nl Tr00013 1864 or
27.'2.20l,6 r. AO Co{rJlaiiu Tpe)la, (c
27.1,2.2016 r. o 29.12.201'7 r.)

JluqemrroHEbre [porpaMM6l Ant o6pa3oBa-

TeJrbHof o yrpex,4eHrir Autodesk
(AutoCAD, AutoCAD Architecture,
AutoCAD Civil 3D Ij ap.)

Corualuel{ue o npel{oc'raB.lleHIllt Jrti{ell3l,ltr !r
on,L3zlr rD yciryr o'r 14.07.2014 r. Autodesk Aca-
demic Resowce Center (6eccpovuo)

Ilporpauuroe o6ecrreqenlle rtoMtraH]4
Adobe Acrobat Reader (Aqobat Reader,

Adobe Flash Player r ap.

Jllll]efl3rjoHHbri,qoroBop Ha npor:paN{Mlloe

ooeclleqefifie AjIt fiepcoEalrtr,Hbtx r(oMr6lo:fepoB
Platfom Clients PC WWEULA-ru_RU-
2015040'7 135'7 Adobe Systems Incorporated
(6eccpo.IIro)

(eLIBRARY.RU> JlurteH3lroHH6rii roroBop SCIENCE INDEX NeSIO-

13947/180161201'7 ot 20.03.2017 r (cpoK aeiicrBlfi c
04.04.201 7r. no 06.04.2018r.)

3BC <Vuuoepctrercr<at 6x6rlloreIla oll-
.]Iafin>

,{oroeop No 008-01/2017 116 oKa3aHru {H()op-
Marrrol.urrx ycnyr or i9.01.20i7.r. c OOO
(HeKcMeAlrD (cpoK Aeic,Bllt c 79.01.241'] t.
uo 10.01.2018 r.)



3BC <Jlalr-s> ,{oroeop Ne1 rra o(aSaHtre ycn}T no lpeaocraB-
JIeHITIO AOCTITIa K gneKTpOHqbIM IBIaHIdTM OT

l'7.02.201'7 r. c OOO (I43Aare,lBcrBo JIaE6>l
(cpoR AeiicrEr.rrr c 20.02.201'7 r. no 20.02.2018
r.)

3BC <cllar+l AoroBop J,l'!557 ua o(a3aHr:re ycnylr lio flpeno-
cTaBneuulo aoctylra K SIeKTpoHHr,lM IBAaIIIitM
o'r 19.05.2017 .. c OOO <I43AarenEcrBo JLtrr6)
(cpoK AeftcrBrr c 19.05.201'7 r. no 18.05.2018
r.)

OOO <O6pa:osarersHo - rrat erbc(x i.

IleIITp (<A(aAeMr-rD Anr CIIO
,rllrllerl3roHHbriii goroaop ]fe lorOl4(0787/98-
l7-l o'r 27.Q3.201'7 (c 27.03.2017 r. no
20 .03 .2020 t .)
JlIIqeE3r]oEEBrii,uoroBop Ns !orOI4Il0787/38-
17-2 or 18.04.201'7 (c 18.04.2017 r. no
18.04.2020 r.)

,{ononnenru r r:lrereuur oAo6perrBr

3aoea;tor4ai rcaSe4trroii

BIIeCeII[EIe r,€Mellelll:lt yTBep)r(aaro: (]1L
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2!,, a4 2011r.

tuu 1(a0elp6r (28) aBrycra 2017 r. nporoKon If! 1

JIaiiKo A.B.
(o.a.o.)

,4rpercropro,rneaNa a74
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-IIONOJIHEHI{'I I{ I{3MEHEHI{'I B PAEOqEii IPOIPAMME

B pa6oqyto nporya\Ary IIa 2018 - 20i9 yre6Ebii roA c yqeroM 3arrpocoB pa6oroAare-
reft, oco6eAnocrefi p,BBllTmr peDiorra, Kyjrbryp6r, Ilayrui, oKorroMlrKri rexrrrrKr{, TexHorrorufi l,I

coqlIallbEoi coepEl BIreceHBr r:EMeHeHrir Il yrBept(aeHEl cneAylotque pa3aenBr:

11. YTIEDHO-METOAIIqtrCITOD I{ IIHOOPMAIIIIOHI{OD OEECIIDqBHI,IB
NPOI43BO-IICTBEHHOii NPAKTI,IKII

IIepeqeHb peKoMeEAyeMBrx y.re6Hbrx rrAaHuii, I4nrepuer-pecypcon, Ao[o,'rsn-
Te,'rBHon,'rurepnrypEr

OcfioBH6re cro.rH ri KIi:

1. Conuues, IO.ll. Mmepuanoee4euue lTer<cr]: y.re6ur'rx g,ra cpeA[ero npod). o6pa3o-
aarlrzx / 1O. 11. ComrqeB, C. A. BonorrGErfia, A. q). I4ron(IiH. - I l-e rt3.q., fiepeorrln. - M.:
At<areMsl, 2016. - 495 c. - (npo$eccnouarbnoe o6pa3oBan{e). 20 3r€.

2. BracoB, B. M.TexEr,rqec(oe o6cnyxriBai[ie u peMoEar aBToMo6rinefi [Tel{cr]: yqe6nlIK
/ B. M. BnacoB, C. B. XaHKa3rieB, C. M. KplrnoB; IIoA peA. B. M. BracoBa. - ll-e ri3,[., cre-
peornlr.-M.:AraAeMu42015.-428c.-(flpoibecc{oEanbEoeo6pa3oBairue).5erc.

3. BnacoB, B. M.Texnnqecr<oe o6cryx{BaEne r peuour aerorto6ulei:i [3rercpoHHBri:i
peclpc]: l re6nur< / B. M. BracoB, C. B. Xanrca:uer, C. M. Kpy.noB; rloa pea. B. M. BxacoBa. -

11-e a:A., crepeorun. - M.: AKaAeMm, 2015. - 428 c. - (IlpooeccnoHan6Hoe o6plBoBaEae).
Penorv 4ocr5'na: http://www.academia-moscow.ru. 10-06.2018.

,Ilonorntrtemnrre tactoqfi firut:
1. HncnQr.rpoa, B.M. Texfionofld MerarrnoB ri .qp]ar{x Korrcrp)aKrlqoErrbD< MarepriajroB

[3:rexrpon. pecypc]: Yve6urr<.nu rexnr:rKyNroB / B.M. LhKuOopoB. i0-e rc.q.. crep. CII6.:
Ilona'rexmi(a, 2015. - PexnM,{ocryna: http://www.biblioclub.r'u. - 10.06.2017.

2. TyprneB, A.I(. .Oxparo rpyAa r cenrc(oM xo3tiicljre [TeKcr] : ]qe6. rloco6lie Ant
cpearero npoQ. o6pa:oBaHrir / A. K. TyprEeB. - 4-e ri3A., crepgornn. - M.: AKaAeMrr, 2013. -
256 c. - (flpooeccuoHarBEoe o6pa3oBaEre). - 5 3rc.

3. Clecapvyrc, B.A. MareprraroBeAerrue lr rexrroirorurr MarepriaroB lSreropoHHr,Iii pe-

cypc]: yve6. noco6re / B.A. Clecapvyx. - 2 e x3a-, crep. - MI,ruc(: PI4IIO. 2015. - PexItM.{o-
cryna: http://www.biblioclub.ru. - I0.06.2018.

4. I{roq(oe, A.B. ycrpoicrBo ceJr6cKoxo3riicrBeHrir,rx MarrI-IrI f3nenpounuii pecypc]:

' 
reoHoe floco6ue ant yqarq[xct cpeA. upor]. o6pa3oBaHllt / A.B. Kno.rtcos, ILM. HoBuq(uf.

3ner<rpon. Aaa. - Muncr: Ptr4fIO, 2076. 432 c. - Pe>rujM Aocryna: hltp://www.biblioclub.ru.
10.06.2018.

5. Mrixneeuq, E.B. YcrpoiicrBo rr gKcnlryaral[tt aBToMo6lrneft- Jla6oparopxsrii nparrr-
KW [3reKrpoEEr. i pecypc]: noco6re nu yqaquxcr cpea. npoib. o6pa3oDaEE / E.B. MIdHeBIFI,

T.H. Errr-JlBrqKoBc(ar. 3.]leKrpoH. .{aH. Mnncr: Pl{lIO, 2014. - 294 c. - PenciM .{ocryfla:
httpy'/www.bibiioclub.ru. 10.06.2018.

6. flporsoo,{crneuua,.r peMo[TEo-Texr.rojror]rqecKarr rlpamaKa f3:rerrponnsrii pecypc
Meroa. yKa3ar{Ilr I1o [poBeaerrEo rrpulKTnK{ ,4rrr cTyA. cpearrero flpoib. o6pa3oBaEr.]t cIIeIl.
<TexHr.r.lec(at 9(c[[yarauut noa6eMl{o-Tpagcloprlrbtx, crpollTejlr,Ilr,rx, ,aopo)I(HEIx Marllill Ii
o6opyAoBaEE (uo o,pacnau)> / Cocr.: B.A. KoroMr,Iqa; Hoeovepr. ],!Dt(. - MeJIItop. uIl-T

AoHcKoii fAy, Menfiop. Konreax unr.B.6- lllyrlarola - 3ne(TpoF. ,qaE. Flonouepr<accr

2017. - )KM,4: PDF; 1,12 MB. - Cac1eM. rpe6oBaHut: IBM PC. Windows 7. ,Adobe Acrobat 9

3aDr. c aKpaHa

7. MeroArvecrae yna:aHu{ no caMocrotrerbFoMy Ii3yqeElilo .4llcuun,r}jtlu lSreKTpoE-
uuft pecypc] : (npnnaro yve6no-ueroA. coBeroM [Ir-ra lporo(or J{!3 or 30 aBrycia2ll'7 r.) /



Hooouepr. rmN.-votrlop. uu-r IoHcKoi fAy. - 3lerrpor. aau. - HoBoqep(accr, 2017. - pe_
xuM Aocr)ala: htb://\1a,vw.nqma.su

8. Mero4uuecr<ue peKoMe{aarlulr no oprai .Barrtr{ caMocrorre.rr,Eoft pa6oru o6ylaro_
quxcr B Htr{ML4 AFAy l3net<rpoIrlrrrii pecypc] : (BBeA. B leiisrlrze IrpuKi]3oM A[peKropa
Nsl06 or 19 uIoII 2015 r.) / Horouepx. rz}lx.-Merr4op. rH-r lorlcrcoi fAy. - Ojre(rpoH.lau. _
Hoeovepnaccx, 20 1 5 . Pexrzu gocryna: httplhvww.ngma.su
Ilepeveur peKoMeHAyeMr[ coBpcMeHHLrx npo$ecc[ouar;Hltx 6a: aauunx u [HEopMa_

Ilepevers uuQopvaqi-rounbrx 1€xHo.fiorrcii r{c]rorrlb3)eMrrx np" o.y[-r-r."au oOpa:ora_
TerBqofo npo{ecca! rrpolrpa,vMHoro o6eclleqerlur u uullopMaqaor:nlx c[paBoqHLrx cusfeM,
aIIt ocBoeHrrt o6ytalotlllMl,Ict aacqllllIlltljbl

ultoHHhrx DecvDcoB xHdrolrMauuoH orurOi ccln <I{HTeD[eT)t

OoliqllajrbEbfr catiT MuEr-rcrepcrBa rpyAa [r coqllar6Hoii 3a-
rq[rbr PO

httpr//www.f osnintrud.ru/

OQn[iar6[Brii caiir OeAepamEofi cnyx66r rro naA3opy B cq)e-
pe 3auII{IbI IpaB [olpe6ETeneii a 6naiorior]..Mr qenoBeKa

http ://u,lvw.rospotrebnadzor.n/

tr4n$opllarruomo-npanoBoi nogran fAlAHf.Py httBi4wwwqarant.ru/
CnpaBo,*1ar clcreva l{oHcy,tr,r arn nr}oc http://www.consultant.ru,/
I4uSopuaqlronnaa cucreMa (EAr4qoe oruto aocryrra K o6pa-
3OBa:renBHbrM pecypcaM)

httplwindow.edu.ru/

Dr.Web@Desklop Secudty Suite AH-
r{Bnpyc + IIY

focy4apcreer:nld (vyHl]ur1l1anEHBrit) (orjrpar<T J,!!
Pf 403270004 or 27 .03.201 8 r. na nepena.ry ueuc-
K_DIOqUTeILEI,LX npaB Ha lrcno'Ib3oBaHfi e flporyaMM
rff 3BM OOO (KoMuarur f3HIAIbO) (c
27.03.2018 r. Do 31.03.2019 r.)

Miclosoft. Desktop Education ALNG
LicSAPk OLVS E 1Y AcadenicEdi-
tion Enterprise (MS Windows XP,7,8,
8.1,10; MS Office professional; MS
Windows Selar'er; MS Project Expert
2010 Professional)

Cy6nrqeu:rouurni goroeop Nr 58544/PH{4588 or
28.I 1.20i7 . AO <iCot|.r'j1aiiu Tpefin> (c 28 .11.2017 r.
no 31.12.2018 r.)
Cy6nrirleH3rioHllr,rii AoroBop Ne 58547,ryH44588 or
28.1 1.201h. AO (Coorjlaiil1 TpefiA)) (c 28.1 t.2017 r.
ro 31.12.2018 r.)

Iporpawnaa cucreua Anr o6napyxe-
EII'! TC(CTOBbIX 3AI,IMCTBOBAIIIIJI B

yre6i$1x rr Eay.rEbrx pa6orax (AH-
TllIIra raT. By3> (anTepEer-Bepcfir);
Mo4yJIE, <IlporpauunErii KoMIIrexc
[ollc(a TeKcToBbx 3,tnMcTBOBaIIItfi B

oTI{p6tTBD< ItCTOqEIi(aX CeTq uHTep-
H9D)

Jluqeu:raoaur,ri gororop Nt 7l7 or 09.01.2018 r. 3AO
<Arirrz -IInar4aD (c 09.01.2018 r. no 09.01.2019 r.).

Tecrupyroqaa cucreua (Ilpoq)eccllo-
HIIJI>

Cnu4erelrcroo o peracrpaua{ lnenpoanoro pecyp-
ca Ne 18999 or 14.03.2013 r. l4Ec.rur)"r l]ayqlloii u
rleAaaorrlrecKoii lcHibopMarlr-rfi PAO (6eccpo.rHo).

Konrporsuo-o6ylatoqarr cfi creMa
(3EaEne)

CB{Ie'renEcrBo o perv crpa{un ?ne(rporluol-o pecyp-
ca Ne I7207or 2'.06.20| | r. hHcrlli) | Ha) lHoii r']H-

lbopMarl{u Ir Mor]r,rropriEra PAO (6eccpo$o).
C[creMa Mollt{roplrEra (aqecrBa 3Ea-

II,{ii (3-[TEC HfMAt
Cnagere,'rrcrno o6 orpaclreBoi:i perr4crpaili[ pa3pa-
60rt<t,t Ne10603 or 05.05.2008 r. OfHy (foc)',{ap-
cTBe!HLr{ l{oopAasaql.roHHhri qeH.rp IllrOopNraqlloE-
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F6lx rexHonof l,f t r' (6eccpovHo).
AI4EC (MAPK-SQLt Jluqenslloxuoe cotlatlenlle Ha llcnorb3olaHt,rg

AI4EC (MAPK-SQL> a/roru AI4EC <MAPK-SQL
lntemet)
Ne 2"10620171290 or27.06.2011 r.3AO <HIIO
.,I4HOOPM-CI4C I EMA. (6eccpo,rHo).

JI{qe}BI-roEHbre lporpaMMlr anrr o6pa-
3OBaTerIbEOfO ytlpgxleHlr{ Autodesk
(AutoCAD, AutoCAD Architecture,
AutoCAD Civil 3D n ap.)

Cor:ralreute o npenocraB.[esnl Jtlzqen3ur,r u ora3a-
EIu.i ycJryf or 14.07.2014 r. Autodesk Academic Re,
source Center (6eccpoqHo)

IIporpaMMEoe o6ecne.reur4e Korrnar rr,r

Adobe Acrobat Reader (Acrobat Read-
er, Adobe Flash Player u Ap.

Jlluemltortr,rii roroBop rra [porpatMMrroe o6ecleqe-
EUe ,qIr rrepcoEajr6HErx KoM[brorepoB P]atfbrm cli-
ents PC WWEULA-ru RU-20150407 1357Adobe
Systems Incorporated (6eccpotlro)

OOO <HexcMegua> /XoroBop Na 010-01/18 ()6 oxa3alllr]i Er{lbopMaulroE-
Ii6rx ycnlr or 16.01.2018.r. (c 16.01.2018 r. ro
19.01.2019 r.)

OOO dlanr> AoroBop J\! p08/11 sa oK.l3.lrue ycnyr lro flpe,qocraB-
JteIIIllo aocT)arla K 3IeRTpoqHbIM ti3AaI:II7lrM oT
30.1 1.2017 r. (c 30. i 1.2017 r. no 31.12.2025 r.)

OOO <O6pa:ooarenr[o - r,BAarerr6-
cKlri qeEap <AKaAeMna> gm CIIO

JlEueE3EorHbrii,{oroBop J\! AorOI4Il0?87/38-17-1
o't 27 .03 .201'l (c 2'/ .03 .2 0 1 7 r. no 2 0.03 .2 020 r. )
Jltrqerr3lloHHbtri goroeop J\e AorOUU078'7 l3B-l'1 -2
or 18.04.2017 (c 18.04.20i7 r. no 18.04.2020 r.)

,[onolnerrrr H 'rMeHeHHt oro6peHh, Ha i

3aBeAyorqrii KaoeApofi

BIICCEIIEbIE T43MEI]CHI'' VTBED)IVIATOI ( 4

l,rpexropr<on:reg>na €)'/

(a$elpr,r <28) aBrycra 2018 r. npororoa Ne 1

llairco,[.B.
(or.o.)

tIu

2018r.


